
Kích thước (không được ưu tiên) trong ngoặc đơn.

(M2.3)

TÀI LIỆU KỸ THUẬT DIN 934
      Tương đương ISO 4032

Tán - Đai ốc lục giác
Cấp bền và ký hiệu
Thép: Cấp bền 4, cấp bền 8, cấp bền 10
Thép không gỉ (Inox): A2, A4
• DIN 934 là tiêu chuẩn Đức quy định đai ốc lục giác (hex nut) loại chiều cao tiêu chuẩn, dùng kết hợp 
với bulong, vít ren ngoài trong các mối ghép cơ khí thông dụng.
• Hiện nay, DIN 934 về mặt kỹ thuật đã được thay thế bằng ISO 4032, chiều rộng cờ lê đã được thay 
đổi cho M10, M12, M14 và M22. Ren mịn đã được chuyển sang tiêu chuẩn ISO 8673

Chú Thích:
d: đường kính danh nghĩa của ren
m: độ dày
e: đường kính của đường tròn ngoại tiếp
s: kích thước khóa tay
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Kích thước (không được ưu tiên) trong ngoặc đơn.

M48
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